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三菱配電・制御機器 

セールスとサービス 

機種 三菱集中自動検針コントローラ 

 

三菱集中自動検針コントローラ仕様変更のお知らせ 

 
  ご愛用いただいております，三菱集中自動検針コントローラ(モデルＬ)の仕様を下記のとおり変更しますので， 

お知らせします。 

今後とも倍旧のご愛顧の程お願い申し上げます。 
 

記 
 

１． 適用機種 

製品名 モデル 形名 

三菱集中自動検針 

コントローラ 
L 

B-AM500LN 

B-AM1000LN 

 
２． 変更内容 

(1) 機能 
三菱スマートメーター(以降スマートメーター)の PLC 通信仕様に対応する PLC 親機（形名：SMC-PCA）を新たに
サポートし、接続状態等を可視化する機能を追加します。詳細は 6.(1)をご参照ください。 

 

項目 変更前 変更後 

スマートメーターPLC 通信対応 ○ ○ 

 PLC 親機（SMC-PCA）の接続 － ○ 

PLC 親機（SMC-PC）の接続 ○ ○ 

PLC 親機設定状況確認機能 

（検針設定ソフトウェアでPLC親機の設定状況や進捗を確認することができます） 
－ ○ 

端末機器接続状態確認機能 

（検針設定ソフトウェアでスマートメーター等の端末機器の接続状況や進捗を確
認することができます） 

－ ○ 

－：非対応，○：対応 
※1 PLC は Power Line Communication(電力線搬送)の略称です。 
※2 SMC-PC と SMC-PCA は併用できません。 

 

(2) 取扱説明書 

①PLC 通信機器の設定方法について追記しました。 

②ネットワーク構築時の外部からの不正アクセスに対する注意事項について追記しました。 

 
(3) ソフトウェアバージョン 

ソフトウェア 変更前 変更後 

検針ソフトウェア Ver1.4.2 Ver1.5.1 

検針設定ソフトウェア Ver1.5.1 Ver1.5.3 

検針ソフトウェアと検針設定ソフトウェアは上記バージョンの組合せでお使いください。 

それ以外の組合せでは正常に動作しませんので，ご注意ください。 

 

３． 変更理由 

三菱スマートメーターのサポート機種拡充及び機能・仕様改善のため。 

 

４． 変更時期 

2018 年 3 月生産分より，順次変更します。 
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５． バージョンアップに関して 

既にご購入いただいているお客様でも，弊社ホームページ(三菱電機FAサイト)のダウンロードページより必要なソフ

トウェアをダウンロードすることで，最新ソフトウェアバージョンへのアップデートが可能です。 

なお，アップデート前の検針コントローラの設定値，保存データは継続してご使用になれます。詳しくはリモートプロ

グラム書き込みソフトウェアに同梱のアップデート手順書をご参照ください。 

 

(1) ダウンロードが必要なアップデート版ソフトウェア 

・集中自動検針コントローラ(モデル L) リモートプログラム書き込みソフトウェア 

・集中自動検針コントローラ(モデル L) 検針設定ソフトウェア 

 

(2) 提供時期(FA サイト掲載予定時期) 

2018 年 3 月 16 日予定 

 

(3) 掲載ページ 

TOP→ダウンロード→電力管理機器→配電監視システム→ソフトウェア 

 

 

http://www.mitsubishielectric.co.jp/fa/download/software/search.do?mode=software&kisyu=/pms
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６． 補足説明 

(1) 通信方式の組み合わせ 

  表 1 のように太線で囲った PLC 通信機器の組み合わせに今回対応します。 
 

表 1 通信方式組み合わせ表 

通信方式 変更前 変更後 

B/NET 伝送 ○ ○ 

無線通信 ○ ○ 

PLC 通信（SMC‐PC） ○ ○ 

PLC 通信（SMC‐PCA） － ○ 

B/NET + 無線通信 ○ ○ 

B/NET + PLC 通信（SMC‐PC） ○ ○ 

B/NET + PLC 通信（SMC‐PCA） － ○ 

無線通信 + PLC 通信（SMC-PC） ○ ○ 

無線通信 + PLC 通信（SMC-PCA） － ○ 

B/NET + 無線通信 + PLC 通信（SMC-PC） ○ ○ 

B/NET + 無線通信 + PLC 通信（SMC-PCA） － ○ 

－：非対応，○：対応 
        ※SMC-PC と SMC-PCA は併用できません。 
 
① システム構成例 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PLC 親機 

（SMC-PCA） 

クライアントパソコン 

10BASE-T/100BASE-TX 

検針コントローラ 

(図はB-AM500LN) 
 

伝送専用 

電源 

B/NET 

無線親機 

HUB 

スマート 

メーター 

 

 

スマート 

メーター 

 

 

・ ・   ・ 

PLC親機1台あたり最大150台の 

スマートメーターが接続可能です。 

PLC通信部分 無線通信部分 

B/NET伝送部分 

 
無線子機 

 スマート 

メーター 
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② 検針設定ソフトウェア 
(a) プロジェクト新規作成画面 

モデル L において PLC 親機形名の選択ボタンを追加しました。 
 
    ＜変更前＞      ＜変更後＞ 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) 接続・設定確認機能 

① 検針設定ソフトウェア 
(a) PLC 親機設定状況確認画面 

PLC 親機設定の進捗状況が確認できます。 

※設定台数は、設定が完了した PLC 親機の台数を示します。 

※登録台数は、設定を行う PLC 親機の台数を示します。 
 

 

PLC親機形名を 

選択することで 

SMC-PC も使用 

可能 

詳細設定ボタンを

押下 

PLC 親機の設定に対する 

進捗状況が確認できます。 
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(b) 端末機器接続状態の確認 

スマートメーター等の端末機器の接続状況や端末時計異常状態、端末機器設定の進捗などを確認する
ことができます。 
※進捗は、現在の設定状況を「（設定を行った端末機器数）/（対象の端末機器数）」で表示します。 
※NG 数は、接続状況が「OK」以外の台数で表示します。 

 

進捗や NG数を 

確認することができます。 


