
食品工場のIoT化ソリューション
ー製品の品質管理、装置・設備の予知保全を実現ー

 既設の装置や古い設備からデータを収集したい
 製造ラインの各装置、設備の的確なメンテナンスができていない
 さまざまな製造工程において不良品が発生し、歩留率が低い
 FAと ITのシステム構築を別々のSIに頼まないといけない

こんな課題が
ありませんか?
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データ蓄積

詳細は裏面へ!

Edgecross基本ソフトウェア・デー
タコレクタをプリインストールしており、
エッジコンピューティング領域でのリ
アルタイムなデータ収集・分析を実
現します。生産現場のIoT化に貢
献する産業用PCです。

解決するためのソリューション

Industrial
PC

三菱電機産業用PC

エッジコンピューティングによるIoTを活用したシステムを工事から～設計～データ分析まで一社でまるごと構築。
製造ラインの各種データを収集、分析、診断し、製品の品質管理、装置・設備の予知保全を実現します。

リアルタイムデータアナライザを活用した分析・診断

分析結果
診断結果の見える化

FAとITを協調させ、エッジコンピューティング
領域で自由で柔軟なエコシステムを構築す
るオープンなソフトウェアプラットフォームです。

Open
platform

データを収集・活用

詳細は裏面へ!

情報統合盤
フィールド情報の統合

センサ設置、計装工事、電気配線工事、
制御盤製作、ネットワーク構築
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〒100-8310 東京都千代田区丸の内2-7-3（東京ビル）

本社機器営業部…（03）3218-6760

北海道支社………（011）212-3794
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中部支社………… （052）565-3314
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四国支社…………（087）825-0055
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商標、登録商標について
本文中における会社名、商品名は、各社の商標または
登録商標です。

安全に関するご注意
本資料に記載された製品を正しくお使いいただくため
ご使用の前に必ず「マニュアル」をお読みください。

メンバー
登録無料!

インターネットによる情報サービス「三菱電機FAサイト」
三菱電機FAサイトでは、製品や事例などの技術情報に加え、トレーニングスクール情報や各種
お問い合わせ窓口をご提供しています。また、メンバー登録いただくとマニュアルやCADデータ等の
ダウンロード、eラーニングなどの各種サービスをご利用いただけます。

2021年2月作成
この印刷物は、2021年2月の発行です。なお、この印刷物に掲載した内容は、改善のために予告
なく変更する場合がありますので、ご採用の節には、事前に弊社までお問い合わせください。

〒130-8556 東京都墨田区両国2-10-14 両国シティコア
TEL:03-5624-1009
お問い合わせ:is-info@nihondengi.co.jphttps://www.nihondengi.co.jp/

工事から～設計～データ分析サービスまで一社でまるごと構築

生産現場からエッジ領域、アプリケーション領域まで
幅広いソリューションでDXを実現します。

製造ラインを流れる製品の性状および製造装置・設備の状態を計測し、製品の良品率・歩留率との関係を分析。これらを向上さ
せるためのパラメータ調整を示唆すること、もしくは自動調整することで品質上のロスを低減します。

オフライン
分析

 製品の品質管理

Edgecross、MELIPCを活用した食品工場のIoT化ソリューション構築例

計装工事・
電気配線工事

ネットワーク設計・
工事

盤設計・
製作

各種アプリケーション
の構築

データ分析
サービス

判定基準
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良品率・歩留率に
影響を及ぼす①の
データ群Aを選定

①➁の
相関関係
を分析

MT法の適用①ライン上の装置・製品の各種計測、記録

➁製品の良品率・歩留率計測、記録

アラーム出力、
パラメータ自動調整比較ライン上の装置・製品のリアルタイムデータを

計測、記録
オンライン
診断

装置・設備の状態（電動機電流、架台振動等）を計測し、正常時とは異なる振る舞いを事前に検知し、異常状態に移行する
ことを予知することで、工場の稼働率向上を図ります。

 装置・設備の予知保全
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電動機
• 起動電流
• 起動時架台振動

学習

基準波形学習データ

類似波形認識の適用


