
FACTORY AUTOMATION

通过G代码
简单编程

三菱电机伺服系统
MELSEC iQ-R系列 运动控制器
G代码控制插件库

■	使用MELSERVO-J4系列伺服放大器，可进行G代码控制。

■	通过刀径补偿、法线控制、自动转角倍率等功能，可以实现

丰富多样的轨迹控制。

■	使用GOT，可以在现场对G代码程序进行编辑及维护。

■	通过与同步控制、运动SFC程序一起使用，可进行与生产

线同步的运行。

通过G代码控制使用通用伺服的加工机
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特点

●●通过追加安装G代码控制插件库（另付费），可支持G代码控制。

●●通过GOT可以编辑或面向运动控制器读取/写入G代码程序。

●●最多可进行16轴的G代码控制。（同时插补轴数：最多4轴）

●●伺服程序与G代码程序可以进行切换。

●●可以与运动SFC程序、同步控制等标准功能一起使用。

●●G代码程序为文本形式，可以使用通用编辑器进行编辑。

●●通过FTP传送功能，可以经由CC-Link IE内置Ethernet接口模块传送G代码文本数据。

系统配置

4GB
NZ1MEM-4GBSD

G-
code
Text

Add-On
Library G-

code
Text

线性
 伺服电机

其他公司
驱动器

GOT2000
  （专用画面 + 用户创建）

MR-J4-B(-RJ)／MR-J4W□-BEthernet

G代码
数据传送

SD存储卡/
USB存储器※1

G代码
文本数据

旋转型
伺服电机

 直驱电机

MELSEC iQ-R 系列
运动控制器

安装

G代码控制
插件库

G代码
文本数据

　通过MELSOFT MT Works2
写入

FTP传送

※1: 仅GOT2000支持USB存储器连接。

G代码程序

■程序编辑

G代码程序使用通用编辑器/CAD转换工具以文本形式创建。

通过MELSOFT MT Works2的G代码程序操作，面向运动控制器进行程序的读取/写入。

G-
code
Text
G代码

文本数据

通用编辑器/CAD转换工具

■程序启动

通过运动SFC程序、顺控程序的G代码控制用软元件操作,

启动G代码程序。

运动SFC程序

顺控程序

G代码程序

■调试

[数字示波器的二维显示]

[G代码控制监视]
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功能

法线控制

对C轴(旋转轴)进行旋转控制，使刀具始终朝向轨迹的法线方向。

C轴中心（旋转轴）

刀尖位置

 直线插补

C轴中心（旋转轴）

刀尖位置

 圆弧插补

自动转角倍率

转角切削时自动减速，减轻刀具的负载。

程序路径

进给速度自动减速 工件表面形状

刀径补偿

仅补偿刀具半径量的轨迹。

左补偿

右补偿

通过GOT2000进行程序编辑

使用GOT2000，可以编辑或面向运动控制器读取/写入G代码程序。

可以在没有电脑的现场进行操作，提高生产力。

[运动程序编辑]

可以列表显示及编辑运动控制器内的G代码程

序。

[运动程序输入输出]

可以在GOT与运动控制器之间复制G代码程序，

以及删除已保存的G代码程序。

与同步控制的组合

使用G代码的轨迹控制与同步控制可以组合运行。

[G代码控制轴与传送轴的同步运行示例]

无需停止传送带，可以对传送带上的工件,进行通过G代码控制

的轨迹描绘。

G代码控制轴
X-Y-Z轴

同步运行

传送轴

Z轴

Y轴

X轴

传送轴



CAD数据的G代码转换 预定对应

 DXF形式的CAD数据转换为G代码程序，以文本文件形式导出。

CAD编辑软件

G代码
文本数据

CAD转换工具※1

※1: 预计附带于MELSOFT MT Works2。
除G代码转换之外，还可变更绘图的执行顺序。
CAD编辑，需要CAD软件。

G-
code
Text

DXF

功能一览

功能名称 G代码

定位 G00

直线插补 G01

圆弧插补 G02, G03

暂停 G04

精确停止检查 G09, G61

极坐标插补 G12.1, G13.1

平面选择 G17, G18, G19

刀径补偿 G38, G39, G40, G41, G42

法线控制 G40.1, G41.1, G42.1

刀长补偿 G43, G44, G49

局部坐标系设定 G52

功能名称 G代码

基本机床坐标系选择 G53

工件坐标系选择 G54, G55, G56, G57, G58, G59

高精度控制 G61.1

自动转角倍率 G62

切削模式 G64

程序坐标旋转 G68, G69

绝对值指令 G90

增量值指令 G91

倍率 指定软元件

FIN信号等待功能 G代码控制用软元件

单程序段 G代码控制用软元件

软件一览

 品　名
型　号

内　容
R64MTCPU R32MTCPU R16MTCPU

本体OS软件插件库

（G代码控制插件库）

SW10DND-GCD01 许可数量　1

SW10DND-GCD05 许可数量　5

SW10DND-GCD10 许可数量　10

SW10DND-GCD20 许可数量　20

SW10DND-GCD50 许可数量　50

※ : 所需许可数量超过50时，请咨询营业窗口。

[G代码控制插件库附件]

●●DVD-ROM（插件库，手册PDF）

●●USB密钥（许可证激活用USB密钥）

●●使用前请仔细阅读

●●授权证书

●●最终用户软件授权协议
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