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タクトタイム短縮を追及！

現物測定ﾃﾞｰﾀによる経路補正
で、生産性を追求！

部品加工の場合、加工のタクトタイムを短くすることは、生産性の向上に直結します。

NCﾃﾞｰﾀの作成方法でタクトタイム短縮が出来る部分の工夫を、追求しました。
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■円弧ｴｱｶｯﾄによる高速化
加工経路間を乗り移るｴｱｶｯﾄ部分の動きを、

円弧にすることによって減速を無くして高速化。

円弧でｴｱｶｯﾄする

ことにより減速が

無くなり高速化

角部分で減速が必要

高速化

■微小段差加工の高速化
一定以下の微小段差においては、

ヘッド姿勢を変化させずに加工可能

にして高速化。

微小段差

ﾍｯﾄﾞ姿勢を変えず

に加工することで

高速化

３次元スキャナで現物ﾜｰｸを測定した結果（STLﾓﾃﾞﾙ）を設計3Dモデルに重合

せ、現物形状に合わせて補正した加工経路で加工可能になりました。ｽﾌﾟﾘﾝｸﾞ

ﾊﾞｯｸしたﾜｰｸ加工の悩みを解決し、生産性を向上します。

現物は外側にｽﾌﾟﾘﾝ

ｸﾞﾊﾞｯｸしている。

重ね合せ

現物測定ﾃﾞｰﾀ(STL)設計CADﾃﾞｰﾀ(IGES等)

現物測定結果に合

わせて補正した加

工経路で加工！

加工経路補正

設計ﾃﾞｰﾀを元

にした加工経

路では現物に

合わないので….

三次元ﾚｰｻﾞ ｵﾌﾗｲﾝﾃｨｰﾁﾝｸﾞｿﾌﾄｳｴｱ

既設ﾕｰｻﾞ様は年間ｻﾎﾟｰﾄｻｰﾋﾞｽご加入で使用可能です。

3次元ｽｷｬﾅ)


