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昨日までの空想を現実に
三菱電機の電子ビーム方式AMソリューション

三菱電機電子ビーム金属3Dプリンタ



モノづくりの常識が変わる三菱電機電子ビーム金属3Dプリンタ

革新の技術

当社の電子ビーム加工機は５０年以上の長きにわたり
開発・製造を続け、研究機関、製造ラインにおいて
1,500台以上の導入実績を有しており、三菱電機電
子ビーム金属3Dプリンタは、これまで蓄積した自社
技術を応用した最先端の電子銃・電源などを搭載し、
積層造形分野に挑戦。

積層造形は、3次元ＣＡＤで設計したデータ
を用いて、１層ずつのスライスデータに変
換して造形物を作成する技術です。積層造
形の最大の特長は、他の工法では作成でき
なかった複雑な３次元形状の製品が作成で
きることです。

●高いエネルギー吸収率
レーザと比較して金属材料表面での吸収率が高いため、造形速度が速くなり
ます。また、銅など高反射材料の造形にも適しています。

●酸化低減
真空中で造形を行うため、材料溶融時に巻き込まれる周囲ガスが少なく、
酸化の影響が極めて少ない造形物の作成が可能。

●低歪み
高温に維持しながら造形を行えるため、造形中の熱応力による反りや曲
りの発生が少なく、延性の乏しい材料においても内部き裂の発生を低減。

粉末をブレードあるいはローラなどでならし、形成されたパウダーベッドを電子ビームあるい
はレーザで溶融する工程を繰り返しながら造形物を作成する方式。
高密度・高強度製品、高精度・複雑形状部品の造形が可能。

電子ビーム方式：三菱電機のDNA

磁界による光学系を用いるため、汚れや反射光による光学部品の劣化・破損が発生しません。
量産ラインにおける多くの実績から、金属蒸気やスパッタリングによる影響を抑制し、
安定稼動が可能なシステムを構築。

電子ビームは真空中で高速に加速された電子の束。電子の運動エネルギーが熱エネルギーに変換されることで
金属材料を加熱・溶融。

比類なき性能 積層造形サンプル

粉末床溶融結合法
Powder bed fusion （PBF）

電子ビームあるいはレーザを照射しながら、ワイヤある
いは粉末を溶融堆積させ造形物を作成する方式。
比較的造形速度が速く、既存製品への肉盛も可能。

指向エネルギー推積法
Directed energy deposition（DED）
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電子ビーム出力、電子ビーム走査速度、
電子ビーム径などを自由に設定することが可能です。
このため、造形条件の最適化が可能。

Long Life

Reliability

積層造形装置として大出力である６ｋＷ以上の出力が可能な電子銃・電源を搭載し、造形時間の短縮が可能。

電子ビーム発生源である陰極は、加熱時間１,０００ｈ以上（当社参考値）の実績が有り、長時間連続造形が可能。
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造形材料：Ti-6AI-4V 造形材料：純銅（純度99.9％）
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三菱電機電子ビーム金属3Dプリンタ

機械本体標準仕様

機
械
本
体

付
帯

型式
加工の種類
加工姿勢
加工パターンデータ
造形ボックスサイズ　（W×D×H）
（ベースプレートサイズ）
加速電圧
電子ビーム出力
供給電源
質量（本体，制御盤，電源，ポンプ）

チラー

※本装置は、NEDOの助成事業の成果を活用し開発したものです。

ＥZ300
積層造形（パウダーベッド方式）

縦向き
AMフォーマット（専用フォーマット）
300mm×300mm×380mm
（最大 250mm×250mm)

60kV
6.0kW

3相 200V（±10%） 35kVA
3,800kg
5000W 以上
約70kg

冷却能力
質量

■外形図

■仕様
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電子銃

制御盤

高電圧タンク

高電圧ケーブル

インバータボックス


