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形彫CAM

CAM共通

加工現場で、より効率的な加工順序に変更したいというご要望にお応えし、加工工程別にﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑを出力することが可能となりました。

・CAMｵﾍﾟﾚｰﾀは加工順序を意識する必要なくﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ作成 ・加工機内蔵ｽｹｼﾞｭｰﾗでの加工順序調整が簡単
・中子処理が必要な有人工程をまとめることで効率的な加工が可能

ﾜｰｸ1荒加工

ﾜｰｸ1切落加工

ﾜｰｸ1仕上加工

ﾜｰｸ2荒加工

ﾜｰｸ2切落加工

ﾜｰｸ2仕上加工

ﾜｰｸ3荒加工

ﾜｰｸ3切落加工

ﾜｰｸ3仕上加工 加工機上の段取り

登録
順序
変更

加工機内蔵ｽｹｼﾞｭｰﾗ

ﾜｰｸ1

ﾜｰｸ2

ﾜｰｸ3

中子処理などの
有人操作が必
要な工程をまと
めるなどの加工
順序の変更が、
加工機内蔵ｽｹ
ｼﾞｭｰﾗ上で簡単
にできます。

D-CUBES、Maisartは三菱電機株式会社の登録商標です。

作成NCﾃﾞｰﾀ

電極

ﾜｰｸ

加工方向

変形方向 形彫放電加工用の電極設計
CAD機能を強化しました。揺
動変形機能が、斜め方向や横
加工にも対応できるようになり
ました。

変形方向

工具関連の設定・編集画面をひとつの画面に集約しました。
新編集画面では、工具割り付け方法の設定、工具最大本
数の設定、ﾊﾟｰﾏﾈﾝﾄ工具の設定、工具番号の個別編集の
作業が可能となり、使いやすくなりました。

１ﾜｰｸの加工を、荒加
工・切落加工・仕上げの
加工工程別のNCﾃﾞｰﾀ
に分けて作成可能に！

自動
修正

DXFﾃﾞｰﾀの読み込み
時に、「端点の微小隙
間」や「線分・円弧の
重複」の複数の修正を
自動で実行可能にな
りました。
取引先から入手した

CADﾃﾞｰﾀに修正が必
要な場合などに、これ
までより簡単に対応で
きるようになりました。

ﾄﾞﾗｯｸﾞ＆
ﾄﾞﾛｯﾌﾟで
読込み

DXF

Maisart加工条件の拡充ﾜｲﾔCAM

MP D-CUBES

MV D-CUBES

CamMagicADは、MP/MVｼ
ﾘｰｽﾞのMaisart加工条件に対
応しています。Ver.14では、
コーナ精度向上のMPｼﾘｰｽﾞ
Maisart条件を拡充しました。

工具番号割付
け方法の設定

工具最大本数
の設定

ﾊﾟｰﾏﾈﾝﾄ工具
の設定

工具番号の
個別編集新編集画面

揺動方向

ﾜｰｸ1荒加工

ﾜｰｸ2荒加工

ﾜｰｸ3荒加工

無人自動加工

ﾜｰｸ1仕上加工

ﾜｰｸ2仕上加工

ﾜｰｸ3仕上加工

無人自動加工

ﾜｰｸ1切落加工

ﾜｰｸ2切落加工

ﾜｰｸ3切落加工

中子処理のため
有人加工


