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NEW 板材形状を選択し、板治具を
歩留り良く自動配置できます。
各治具の重さも注記で表示可
能です。

作成治具を簡単に軽量化
三次元形状ﾜｰｸを固定する板治具の自動作成に、新機能を追加しました。
Ver.12 では、土台となるﾍﾞｰｽﾌﾟﾚｰﾄに軽量化のための穴を自動作成することができます。

サポート
プレート

NEW

Ver.12

Ver.11

(Path_1)
G8.1X854.511Y842.000Z189.403W-29.469U-136.440
G8.1X824.797Y842.000Z185.273W-29.469U-136.440
(BmOn)
G8.1X824.797Y845.000Z185.273W-29.469U-136.440
G8.1X826.244Y845.000Z174.858W-29.469U-136.440

①１点の修正

②範囲点の修正
③追加したMｺｰﾄﾞやｺﾒﾝﾄを取込み

加工機上で修正したNCﾃﾞｰﾀ経路編集統合機能

縦軸は操作時間（秒）

Ver.11迄 Ver.12

ベース
プレート

作業時間短縮の例（１ﾜｰｸあたり）

ｻﾎﾟｰﾄﾌﾟﾚｰﾄからの距離を入力することで、
ﾍﾞｰｽﾌﾟﾚｰﾄを軽量化するための穴を作成します。

①＋②×10箇所
＋③×5箇所の
合計作業時間

軽量化ベース
プレート

例：30kgから11kgへ軽量化

半減

経路編集作業時間を大幅短縮
・別ｺﾏﾝﾄﾞだった「１点の修正」と「範囲点の修正」を統合し、連続的に作業可能となりました。
・ﾀﾞｲｱﾛｸﾞでの姿勢編集機能に加え、NCﾃﾞｰﾀ形式での編集も可能になりました。
・試し加工の合わせこみで、加工機上でNCﾃﾞｰﾀにMｺｰﾄﾞ・ｺﾒﾝﾄの追加編集をする場合に
便利になりました。編集後のNCﾃﾞｰﾀをTLに取り込み、追加したMｺｰﾄﾞ・ｺﾒﾝﾄを残せます。




